@ 108(D1)

TECHNISCHE DATEN

K
= Material: Stahlrohr verzinkt
» Wandstarke (t): 4 mm
« ZopfmaR (D1): @ 108 mm
» LPH: 10 m (Lichtpunkththe, Hohe Uber Erde)
» MastfuBdurchmesser (D2): 223 mm
Kalibrierung » E: 1500 mm (ErdmaB, Erdstiick)
» Konizitat: 1:10
» 2 x Kabelloch: 50 x 150 mm (UKT = 500 mm unter Erde, Lage 0° & 180°)
» Form: konisch, gerade, rund
» Tirausschnitt: 85 x 400 mm + VA-Dreikantschraube M10
(UKT = 600 mm (iber Erde) Geratesteg mit 2 Schiebemuttern M6,
Gewindebohrung M8, ohne Tiirverstarkung
» Traglast bis 73 kg
(bei Seitenwindlast 0,88 m” bis Windzone 1, Geldndekategorie 2)
» Traglast bis 45,5 kg
(bei Seitenwindlast 1,01 m* bis Windzone &, Gelandekategorie 2)
» Gewicht: 195 kg
t « gefertigt nach DIN EN4O
= Oberflache feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461
= Farbeindruck: silbrig
T » optional pulverbeschichtet in individueller RAL-Farbe sowie in
5 Eisenglimmer DB 701, DB 702, DB 703 oder DB 704 lieferbar
8 » optional mit Schrumpfmanschette, Kabeliibergangskasten etc.
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Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv notwendig SRFLME-K10-108-4-WZ2-4
SchweiBndhte: |/ m
SchweilRnahtbewertungsgruppe: ~ DIN EN ISO 5817 D'
SchweilRzusatzwerkstoffe: DIN EN ISO 2560/ 14341/ 14171 l\ W
SchweiBnahtzeichen: EN 2553
SchweiRnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 MaReinheit:
SchweiBverfahren: DIN 1910; EN 14610 [mm] Alll
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